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企业介绍

企业简介

我们始终坚持持续创新的理念

以技术和工艺赋能材料

全力推动锂电行业升级发展

制造品质卓越、客户信赖的产品

广东科雷明斯智能科技有限公司成立于2010年，是专注于新一代锂电 HSI高剪切绝缘材料、绝缘打印工艺及设备、

锂电辊压及分切设备的研发、生产、制造、服务为一体的国家级高新技术企业。

公司以资深的研发团队为基础，秉持

客户第一、品质卓越、持续创新的理念，

在综合自动化工程领域具有雄厚的技

术实力和丰富的经验，可为锂电池智

能生产线、精密机械制造以及工厂自

动化提供一站式的解决方案。

深耕锂电行业，受到锂电行业客户认

可；我们将牢记使命，引领锂电设备

技术的发展，为中国新能源事业的进

步做出应有的贡献。

成立于2010年 占地约20000m2 10+年锂电行业经验

锂电 HSI高剪切绝缘材料

适用于钢壳 /铝壳电芯，动力电池、储能

电池等对高剪切力、高压绝缘的要求。

绝缘材料

全自动锂电绝缘材料打印产线

针对车载电池模组开发的一款可替代传

统包膜工艺的打印装备。

打印装备
提供锂电池辊压、分切工艺整体方案，

集成最新研发成果，满足各种规格电池

生产，精准分切，提升材料利用率。

辊压、分切装备

设备
EQUIPMENT

材料
MATERIAL

工艺
TECHNIQUE

制造
MANUFACTURE

软件
SOFTWARE

销售
MARKETING



2010
广东科雷明斯
智能科技有限公司成立

2018
自主开发
双气路滑差轴

2023
第一台UV绝缘打印设备
交付客户，正式投产

总部搬迁珠海
扩大车间规模

2013
批量供货
头部企业

2012
进入锂电装备行业
从事锂电分切装备制造

2019
成立绝缘技术开发团队
正式开发新一代
锂电池绝缘技术

2022
绝缘材料
通过客户全性能测试

2024
建立HSI材料量产中心

交付6PPM量产线

年产能设备出货量
超500台

DEVELOPMENT HISTORY
发展历程

2025
交付60PPM量产线



R&D INNOVATION
研发创新

QUALITY CONTROL
品质管控

ISO9001
质量管理体系

ISO14001
环境管理体系

ISO45001
职业健康安全管理体系

材料构建汽车行业
IATF16949质量管理体系

在科雷明斯，我们视品质为生命，从精选优质原料、精益制造工艺、全程透明追溯到用心客户服务，每个环节都

严格把控，追求“零缺陷”。我们持续创新，积极参与行业标准制定，确保产品和服务超越客户期待。未来，我们

将继续坚持品质至上，与伙伴们共创辉煌。

160 专利证书

+

项

Letter Patent 60 研发人员占比

%

Proportion of R&D personnel500 年产设备量

台

Annual output of equipment

ISO14001
环境管理体系

ISO45001
职业健康安全管理体系



一、技术替代背景

二、传统蓝膜局限性

三、发展趋势

方案概述

HIGH SHEAR
INSULATION MATERIAL

02

HSI高剪切绝缘材料&打印工艺
整体解决方案

我们服务于锂电行业

致力于研发新型绝缘材料

提升锂电池在应用环境中的安全性

为中国新能源事业做出应有的贡献

  高压平台的需求升级
随着新能源汽车向800V及以上高电压平台发展，传统PET
蓝膜面临耐压等级不足的问题。蓝膜在800V架构下易发生
绝缘击穿，存在安全隐患。

  轻量化与集成化趋势
动力电池追求更高能量密度，需减少冗余材料。蓝膜的物
理厚度（0.1-0.3mm）占用空间，而UV涂覆可做到微米级
薄涂，提升电池包空间利用率。

  生产效率与环保要求
UV打印工艺自动化程度高(6面打印固化仅需2秒)，无
VOCs排放，符合绿色制造趋势；蓝膜依赖人工贴覆，效率
低且胶带生产涉及溶剂污染。

  耐压性能不足
蓝膜介电强度约30KV/mm，而
UV打印可达50KV/mm以上，更
适合高压电池组。

  技术国产化加速
国内头部企业推动UV打印产线落地，国内厂商加速布局，降低对进口材料的依赖。

  产业链协同升级
开发高速固化光源（如LED UV）、自动化UV打印设备，提升产线效率。

  标准化与规模化应用
行业正建立UV打印涂层的性能测试标准（如耐电解液腐蚀、高温高湿老化），推动其从试点向全行业普及。

  附着力差
PSA压敏胶粘接强度仅0.5-2MPa，PET
基材表面能低导致结构胶粘接力不足
(2-3.5MPa)，受冲击易脱落。

  工艺缺陷
转角易重叠、边缘覆盖
不均，易导致湿气侵入
和电解液泄漏。



锂电池UV绝缘材料打印设备
产品领域：方壳电芯、刀片电芯、圆柱电芯表面绝缘处理。

设备参数

设备优势

柔性生产传统包膜工艺与UV打印工艺对比

蓝本尺寸

核心参数 包膜工艺 UV打印工艺 优势说明

剪切拉拔力

附着力

绝缘耐压

一次良率

兼容性

耐候性

其他性能

0.5~2MPa

差

1000~2000V

93~95%

专机专用

剪切力≥15MPa；拉拔力≥10MPa

蓝膜的10倍

6000V

98~99%

柔性制造，兼容多个尺寸

无明显变化

提升5~6倍

提升10倍

提升2~3倍

2次良率达99.9%

柔性制造

适合CTB/CTC

全方位提升

老化后抗剪切强度下降约20%
膜与电芯粘合的界面易失效

易老化易鼓包，良率低
有气泡，影响散热

耐高温耐高压，高稳定性
良率高，无气泡

电芯

厂房承重

打印要求

打印颜色

打印厚度

涂层膜厚精度

产能

电源

良率

厚度：71.33mm  宽度：173.6 mm  肩高：207mm  总高：210mm

约800kg/m2

电芯六个面

蓝色（*银色、红色、金色可选*）

110um（*厚度可设定*）

±5um

6~60PPM(*设备模块化，可根据需求定制*)

380V 5HZ 三相五线制

≥99.9%

最小：长度≥150mm  宽度≥100mm  厚度≥20mm
最大：长度≤350mm  宽度≤250mm  厚度≤80mm

产线模块化，单线产能最高可达60PPM

可兼容不同尺寸范围的电芯；可以选择5面或6面

打印；打印膜厚任意选择；可任意开窗。

产能高
模块化设计；增加打印模组后单线最高产能

可达60PPM

精度高
结合CCD定位技术，可根据来料电芯的尺寸大小自动

生成打印图案并进行精准打印。定位精度±0.1MM。

良率高，一致性好
一次优率＞98%；最终良率＞99.9%

符合经济效益，增强竞争优势。

材料利用率高
利用率＞99.5%，节省材料成本

利于可持续发展

一体化外观
6面一体式成膜，无折边，无气泡

无需单独贴顶贴片。



工艺优势介绍

成品展示

  激光清洗部分

该产线集成了激光加工、UV打印与精密检测技术，实现了锂电池绝缘层的高效、精准与可靠制造。以下是对该
产线激光、打印、检测三个核心优势介绍。

  检测部分

  UV打印部分

固化
优势

墨路
优势

自主开发多头控制
多头激光控制软件，实现一

电脑多卡多头控制。

军工级进口硬件
军工级板卡，元器件精度千
分之一以上，波形加载更准
确，通讯万兆以太网，长期

使用更稳定！

全闭环激光检测
实现激光器与激光板卡的

全闭环实时在线监控。

兼容方形圆柱
多项自研控制算法，实现静

态、飞行自由切换，兼容圆

柱/方壳电芯的清洗。

焦距实时调整(选配)
可根据电芯变形程度实时调

整激光焦点，保证激光处理

一致性。

绝缘耐压检测
包含大面测试、侧面测试、

弧边测试全方位检测，保证

产品性能一致性。

优势一
终固化能极限固化271um厚的
材料，而且材料表面温度不会

超过60度。

大墨量循环墨路
大墨量循环墨路设计
，可实现长期大墨量
喷墨，保证稳定性。

墨路全闭环检测
墨路增加流量监测、负
压监测、温度监测。确

保墨路的稳定性。

集中供墨系统
可定制化集中供墨系
统，带搅拌系统，防

止墨水沉淀。

大小循环系统
喷头内外双循环，墨
路大小双循环，确保

墨水实时过滤。

优势二
实际功率比标注功率高20%，
功率衰减系统自动补偿，延长

UV灯使用寿命。

优势三
全闭环电流检测和能量检测，确

保固化的稳定性和一致性。

软件自主算法
优化任务算法，软件无卡顿
，资源占用低，支持多任务
并行处理，提升工作效率。

版本迭代
专业软件团队维护，可保证终身免费更新。

功能强大
·功能模块丰富，支持可变数据打印

·支持方壳/圆柱电芯切换打印

·支持喷头及设备状态数据获取

·支持第三方PLC通讯，实现设备联动

·支持第三方MES通讯，实现实时数据上传

·支持第三方CCD检测喷头运行状态

软
硬
件
优
势

膜厚检测
测量范围：35-650μm 

精度：±0.3μm 根据测试的结果判

断，可稳定测量有机涂层厚度。 

外观检测
能够检测0.2mm以上高度，大小0.3*0.3mm

凸起或凹坑；凸点直径约0.3mm以上，颗粒

直径0.15mm以内。

· 青玉系列 · · 赤朱系列 · · 金砖系列 · · 玄银系列 ·



HSI高剪切绝缘材料

表面张力（mN/m）

粘度（MPa.s）

比重

粒径

1.06±0.1g/cm3

D50≤150；D90≤300；D97≤350

物理参数

KL-HSI-06 高剪切力绝缘材料

性能优势

20±5

20±5

KL-HSI-06是专门为锂电领域的金属电池表面(铝壳)提供绝缘保护的打印材料。其特点包括低粘度，通过UV打
印及光固化工艺附着在金属电池表面。该涂层不仅柔韧性优异，能够承受180°弯折，而且硬度达到HB及以上
，完美结合了硬度与韧性。它具有快速固化和低收缩率的优点。此材料特别适合用作电池金属表面的专用绝缘
保护层，提供了卓越的绝缘性能，击穿电压最高可达18kv以上，并且拥有超过15MPa的高剪切力拉拔力，在高
温高湿环境下依然保持9MPa以上的剪切力。

广泛应用于动力电池与储能电池领域。
随着环保政策的日益严格，无溶剂、低VOCs排放的UV油墨
将更受青睐，在未来，企业将以研发新型光引发剂和树脂体
系，进一步提高UV油墨的绝缘性能、剪切性能和固化速度为
目标，开发适应不同波长UV光源的油墨，不断拓展到新兴领
域，如5G通信、新能源汽车、智能家居等。与其他技术相结
合，如与3D打印技术结合，开发出适用于3D打印的高绝缘高
剪切性能UV油墨。

高剪切力、拉拔力

剪切力、拉拔力均值≥15MPa

，高温高湿、高低温老化过

后仍能≥9MPa。

高绝缘性能

满足CTB和CTC的绝缘耐压

要求，击穿电压最大可达到

18000v以上。

韧性好、硬度高

经16mm圆柱轴弯折180℃后

未起皮开裂绝缘耐压通过，

附着力通过0级。

粘度低、固化快

低粘度、铺展性好，采用光

固化技术，固化速度快，低

收缩率的优点。

表面张力（mN/m）

粘度（MPa.s）

比重

粒径

1.06±0.1g/cm3

D50≤150；D90≤300；D97≤350

物理参数

KL-HSI-04 高剪切力绝缘材料

应用领域及发展趋势

广泛应用于动力电池与储能电池领域。
随着全球环保意识的增强，UV钢壳墨水将朝着更环保的方向
发展，如进一步降低或消除有害物质的含量，开发可降解的
树脂和单体等，进一步提高UV钢壳油墨的绝缘性能、防锈性
能、稳定性能为目标，UV钢壳墨水可能会具备更多的功能性
，如抗菌、抗病毒、自清洁、防伪等功能，以满足不同行业
的特殊需求。

应用领域及发展趋势

性能优势

23±5

25±5

KL-HSI-04是一款专为锂电钢镀镍电池壳表面设计的绝缘打印材料，采用低粘度配方结合UV打印固化工艺，
在金属表面形成高附着力涂层。该涂层具备 180° 耐弯折柔韧性与HB以上硬度的双重特性，兼具防锈、防油、
抗氧化等化学稳定性，同时满足6000V以上绝缘耐压及12MPa以上的高剪切力拉拔强度，是电池金属表面绝
缘保护的理想解决方案。

防锈、防油

抑制钢壳锈点生成达到95%

以上，提升结构稳定性，延

长电池寿命。

高绝缘性能

满足CTB和CTC的绝缘耐压

要求，击穿电压最大可达到

6000V。

韧性好、硬度高

经16mm圆柱轴弯折180℃后

未起皮开裂绝缘耐压通过，

附着力通过0级。

稳定性高

不易氧化，放置半年上机测

试依然流畅。



TPU墨水是一种低粘度的硅胶塑料软壳打印材料，通过UV工艺附着在手机壳表面，具有高附着力和出色柔韧
性，不易脱落起皮。它耐化学性较好，不易被常见化学物质腐蚀或溶解，能保持打印图案清晰完整。以TPU材
质的户外用品为例，即使接触雨水、泥土，打印标识也不易褪色模糊。

广泛用于手机、电脑、耳机、智能手表等TPU保护壳表面印刷。
随着TPU材料在智能家居、航空航天、医疗等新兴领域的应用不断扩
大，TPU墨水也将随之拓展到这些领域，提高TPU墨水性能，改善其
柔韧性、耐磨性，UV固化TPU墨水将得到更广泛的应用和发展，通
过紫外线照射实现快速固化，提高生产效率，同时减少能源消耗和
有害气体排放。

其他行业应用

TPU墨水材料

表面张力（mN/m）

粘度（MPa.s）

比重

粒径

1.06±0.1g/cm3

D50≤200；D90≤350；D97≤500

物理参数

物理参数

22±3

15±3

亚克力墨水是一款专用亚克力的特殊打印材料，粘度较低，经过 UV 喷涂、固化工艺使之附着在亚克力表面，
具有高附着力，与亚克力表面能紧密结合，形成稳固涂层，经刮擦、摩擦测试，不易脱落，长期使用也能保持
完好，具备良好的抗紫外线、耐高低温及耐湿度性能，户外使用不易褪色、变色，稳定性良好。

亚克力墨水材料

表面张力（mN/m）

粘度（MPa.s）

比重

粒径

1.06±0.1g/cm3

D50≤200；D90≤350；D97≤500

22±3

15±3

应用领域及发展趋势

广告行业：适用于亚克力招牌、灯箱、展示牌的打印，能呈现出醒目的广告效果。
装饰领域：可用于亚克力装饰画、背景墙、隔断等的印刷，为空间增添艺术氛围。工艺品制作：在亚克力工艺
品、纪念品上打印精美图案和文字，提升产品品质和价值。电子产品：用于亚克力材质的电子产品外壳、显示
屏边框等的标识和图案印刷。

应用领域及发展趋势

性能优势

附着力强

与TPU材料表面形成牢固化学键

合或物理吸附，打印图案经久耐

用，不易脱落、起皮，长期使用

和摩擦后依然清晰完整。

柔韧性出色

与TPU材料柔韧性相匹配，涂层

能随材料变形而不断裂，保证打

印效果的完整性和持久性。

韧性好、硬度高

对常见化学物质有耐受性，不易

被汗水、油脂、清洁剂等化学物

质腐蚀或溶解，能保持打印图案

的清晰度和完整性。

色彩表现丰富

丰富的色彩表现，可提供宽广的

色域，能精准呈现出各种鲜艳、

细腻的色彩，满足不同用户对个

性化色彩和图案的需求。

性能优势

附着力强

墨水与亚克力表面能紧密结合，

形成稳固涂层，经刮擦、摩擦测

试，不易脱落，长期使用也能保

持完好。

出色的耐候性

具备良好的抗紫外线、耐高低温

及耐湿度性能，户外使用不易褪

色、变色，稳定性佳。

色彩表现丰富

该墨水拥有宽广色域，可精准呈

现丰富色彩，色彩饱和度高，能

高度还原设计图案，使打印效果

生动逼真。

安全环保

采用环保配方，低VOC排放，符

合相关环保标准，对环境和人体

健康友好。



数码分切机

来料规格

来料宽度

放卷方式

放卷卷径

收卷方式

收卷卷径

设备尺寸

设备重量

电源要求

压缩空气压力

运行速度

张力控制范围

张力控制精度

分切宽度精度

收卷边缘对齐度

边沿蛇形偏移

分切毛刺精度

卷径检测

分切形式

/

≤80m/min

1.0N/10mm~5.0N/10mm

±5%

±0.05mm

±0.5mm

≤ ±0.5mm/1000mm

垂直毛刺≤5μm，平行毛刺≤10μm

自动减速，停机功能

1出8或其他

/

卷料

≤850mm

3寸/6寸气胀轴

≤ø1000mm

3寸/6寸封闭式双气路滑差轴

≤800mm

≤6000*3000*3000mm

≤10吨

380V三相≤25KW

≥0.5MPa

设备参数

维护成本低

双立板机构与磁吸连接刀模传动的结合，不仅有效消除了摩擦

粉尘问题，还大幅降低了设备的维护需求，确保了设备的高效

运行和清洁的生产环境。

专利张力控制技术

自主研发的封闭式双气路滑差轴与张力传感器的完美配合，使

设备具备了精密的张力控制能力。确保收卷质量的稳定性和张

力的精准性，满足不同材料和工艺的要求。

清洁与质量保障

带毛刷除尘，对极片进行清洁；可选配CCD瑕疵/宽度检测，

对极片瑕疵进行检测打标，对分切后的宽度进行检测，并与分

切前的过程纠偏进行闭环控制，调节分切宽度。

优质分切效果

设备能够确保分切后的材料外观品质卓越，无皱褶、无损坏、

无鼓边、无波浪边、无异常掉粉、无拉丝等异常情况，满足高

品质生产需求。

产品介绍：整体设备采用双立板机构，刀模传动采用磁
吸连接方式，达到了零摩擦粉尘和无需保养的效果；采
用自制研发的专利产品：封闭式双气路滑差轴，配合张
力传感器搭建了一套精密的张力控制系统（也可三段张
力控制），保证收卷质量和张力稳定；带毛刷除尘，对
极片进行清洁；可选配CCD瑕疵/宽度检测，对极片瑕疵
进行检测打标，对分切后的宽度进行检测，并与分切前
的过程纠偏进行闭环控制，调节分切宽度。
分切后外观品质：无皱褶、无损坏、无鼓边、无波浪边
、无异常掉粉、无拉丝等其他异常情况。

性能优势

SLITTING AND
REWINDING EQUIPMENT

03

锂电分切/复卷工艺
整体解决方案

我们服务于锂电行业

提供分切、复卷自动化解决方案

重视研发和技术创新

持续进行技术升级、工艺改进和设备提升



Mini分切机

来料规格

来料宽度

放卷方式

放卷卷径

收卷方式

收卷卷径

设备尺寸

设备重量

电源要求

压缩空气压力

运行速度

张力控制范围

张力控制精度

分切宽度精度

收卷边缘对齐度

边沿蛇形偏移

分切毛刺精度

巻径检测

分切形式

最窄可分切宽度

≤40m/min

1.0N/10mm~5.0N/10mm

±2.5%

±0.05mm

±0.5mm

≤ ±0.5mm/1000mm

垂直毛刺≤5μm，平行毛刺≤10μm

自动减速，停机功能

1出16或其他

≥3.0mm

卷料

≤400mm

3寸气胀轴

≤ø400mm

3寸机械式滑差轴

≤400mm

≤4000*2300*2300

≤7吨

380V三相≤15KW

≥0.5MPa

设备参数

零摩擦粉尘与免保养设计

设备采用单立板结构，刀模传动通过磁吸连接方式实现，有效

避免了摩擦产生的粉尘，且无需定期保养，降低了维护成本。

高效清洁功能

配备带毛刷的除尘系统，能在分切过程中对极片进行实时清洁

，确保产品表面无杂质，提升产品品质。

精密收卷能力

采用四路机械式滑差轴收卷技术，能够精准收卷极窄宽度的极

片，满足高精度加工需求。

智能检测与闭环控制

可选配的CCD瑕疵/宽度检测系统，不仅能检测并标记极片瑕

疵，还能对分切后的宽度进行精确测量，并与分切前的过程纠

偏相结合，实现闭环控制。

产品介绍：整体设备采用单立板结构，刀模传动采用磁
吸连接方式，达到了零摩擦粉尘和无需保养的效果；带
毛刷除尘，对极片进行清洁；四路机械式滑差轴收卷，
可对分切后极窄宽度的极片进行收卷；可选配CCD瑕疵/
宽度检测，对极片瑕疵进行检测打标，对分切后的宽度
进行检测，并与分切前的过程纠偏进行闭环控制，调节
分切宽度。
分切后外观品质：无皱褶、无损坏、无鼓边、无波浪边
、无异常掉粉、无拉丝等其他异常情况。

性能优势

激光分模分切一体机

来料规格

来料宽度

放卷方式

收卷方式

放卷卷径

收卷卷径

设备尺寸

设备重量

电源要求

功率

功率因数

压缩空气压力

卷料

150-500mm

3寸/6寸气胀轴

3寸/6寸气胀轴

≤Ф1000mm

≤800mm

12000*2400*3200

≤10吨

三相五线AC380V±5%

50kW(制片机

0.7~0.8

≥0.5MPa

运行速度

张力控制范围

张力控制精度

分切宽度精度

熔珠

边沿蛇形偏移

激光切毛刺

漏金属

热影响区

CPK

五金分切毛刺精度

收卷对齐度 

≤90m/min

10-150N

匀速≤5%

±0.3mm

≤20μm

≤ ±0.5mm/1000mm

纵向毛刺：≤7μm 平面毛刺：≤15μm

≤50μm

≤80μm

≥1.33

纵向毛刺Vh：≤7μm(不超出涂布区)

±0.5mm

设备参数

磁吸刀模，零摩擦高效运行

采用磁吸连接方式，实现刀模零摩擦传动，无粉尘产生且无需

保养，确保设备持久高效运行。

双激光切割，废料直吸处理

配备两台激光器，风冷冷却，高效切割来料两侧极耳；废料通

过管道直吸至收集系统，实现废料压缩处理，提升生产效率。

智能识别系统，灵活应对多规格

内置智能识别系统，自动识别来料并处理异常情况，支持多规

格极片切割，无需额外备件，换型迅速且成本低。

高性能振镜聚焦，卓越切割品质

高性能振镜与场镜组合，精准定位聚焦；支持极耳形状可调，

速度分区设置，针对不同部位采用不同切割速度，确保切割质

量卓越，外观无瑕疵。

在当今高精度、高效率的工业生产环境中，激光分模分切机以其卓
越的性能和灵活性，成为了新能源、电子及材料加工等行业不可或
缺的重要设备。本款激光分模分切机集成了多项先进技术，专为满
足高质量、高效率的分切需求而设计。
经过本机处理后的产品，展现出无皱褶、无损坏、无鼓边、无波浪
边、无异常掉粉、无拉丝等优质外观，充分满足了高精度、高质量
的生产要求。

性能优势



动力二次分切机
动力二次分切机是高效机械设备，用于纸张、塑料薄膜、金属箔片等多种材料的二次精确切割。它利用动力装
置驱动切刀，实现快速、连续的切割作业，具有高效性、精确性和灵活性。该设备广泛应用于纸张、塑料薄膜
、电子及纺织等行业，满足多样化切割需求，是现代化生产中不可或缺的重要工具，通过PLC编程控制，实现
高度自动化生产。

复卷机是纸张、薄膜等卷状材料加工的核心设备，主要
功能包括卷取、复卷、分切、裁切及整理压平。通过PLC
电脑编程控制，实现高度自动化生产，兼容多种宽度、
厚度和材质的原材料。
复卷机能够精确地将宽幅材料分切成窄幅，同时保证成
品平整紧密，满足多样化需求。其高效、多功能的特点
，在纸张、薄膜等行业的生产中发挥着重要作用，是现
代化加工流程中不可或缺的工具。

兼容性与自动化上料

双轴转塔式结构兼容1300mm-1600mm宽度的来料卷筒，配

备防掉料机构和自动接带、换卷功能，支持AGV小车上料，实

现不停机连续上料作业。

高精度分切与数字化调刀

每个分切工位均配备微米级独立全自动电子刀机构，支持自动

进刀、一键退刀及可视数字化调刀对刀系统，确保分切精度。

高效收卷与自动化下料

固定式悬臂四轴收卷结构配备自动接带、换卷和出料机构，支

持AGV小车下料，实现不停机连续下料作业，提高生产效率。

品质保障与智能检测

毛刷磁铁除尘除铁，保证极片清洁；可选配CCD瑕疵/宽度检

测系统，对极片瑕疵进行检测打标，对分切宽度进行闭环控制

，分切后外观品质无皱褶、无损坏等异常，且分切宽度准确。

性能优势

来料规格

来料宽度

放卷方式

放卷卷径/重量

收卷方式

收卷卷径/重量

设备尺寸

设备重量

电源要求

压缩空气压力

运行速度

张力控制范围

张力控制精度

分切宽度精度

收卷边缘对齐度

边沿蛇形偏移

分切毛刺精度

巻径检测

分切形式

/

≤120m/min

5～500N

±5%

±0.3mm

2.0mm

≤ ±0.5mm/1000mm

≤20um（含箔材）

自动减速，停机功能

1 切2，二次分切

/

卷料

≤1500mm

转塔放卷

≤ø1200mm/2.5T

固定式悬臂收卷

≤800mm/1000kg

≤16000*6000*4000

≤40吨

380V三相≤100KW

≥0.5MPa

设备参数

复卷机

性能优势

来料规格

来料宽度

收放卷方式

收放卷卷径

设备尺寸

电源要求

运行速度

张力控制范围

张力控制精度

收卷边缘对齐度

巻径检测

设备重量

80m/min

1.0N/10mm~5.0N/10mm

±5%

±0.5mm

自动减速，停机功能

3吨

卷料

可指定

3寸/6寸气胀轴

≤ø800mm

≤3000*2200*1600

380V三相≤10KW

设备参数

收放卷宽度调节

动力二次分切机可适应不同幅宽

的物料，通过调节收放卷宽度，

提升设备通用性。

精密张力控制

采用精密张力控制系统，实时监

测并调整物料张力，确保收卷质

量稳定，切割边缘平整。

毛刷除尘

可选配毛刷除尘功能，有效去除

物料表面灰尘，提升复卷物料清

洁度，适用于电子元件等领域。

CCD瑕疵检测

可选配CCD瑕疵检测功能，利用

高分辨率相机识别物料瑕疵，提

高质量检测效率和准确性。



精密收卷能力

我们不断的进行技术创新和产品优化，
以满足客户不断演变的需求。

以客户需求为中心
提供全方位的产品方案与专业服务

服务优势

售后服务

强大的研发能力 规范的生产管理 完善的测试能力 稳定的交付周期

技术支持 合作伙伴

现场安装调试

技术咨询

定期巡检

设备维护

系统改造/扩容


